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1) CARACTERISTICAS GENERALES DEL MODULO

El médulo de Manufactura ofrece las siguientes caracteristicas funcionales:
v Admite el procesamiento multiusuario en un ambiente de red.
v' Permite identificar lineas de fabricacion y procesos en la produccion.

v' Permite registrar eventos en la produccion, creacion de recetas y asignacion de
productos tangibles e intangibles.

v" Contempla la posibilidad de realizar modificaciones, eliminaciones y registros de
todos los eventos en modulo.

v Permite el manejo de multiples 6rdenes de produccion, egresos a produccion y los
ingresos de produccion.

2) REGLAS DE OPERACION

El producto se opera en base al MOUSE presionando el boton izquierdo y en algunos casos
el boton derecho, lea detenidamente las reglas descritas a continuacion para no tener
dificultades en la operacion de la aplicacion.

2.1.- COMO EJECUTAR LA APLICACION

F

Inicio de sesidn ‘

Usuario |

Contraseria |

Aceptar J

e Haga doble clic izquierdo sobre el icono ORIX de su escritorio, luego aparecera una
ventana que le pedird ingresar su Codigo de usuario y Contrasefia, luego haga clic
en Aceptar. Si los datos ingresados son correctos le aparecera el formulario con el
Menu principal de la Aplicacion, caso contrario le aparecera un mensaje de error y
tendréa que repetir nuevamente el proceso.
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2.2.- COMO NAVEGAR EN EL MENU DE LA APLICACION

e Al mostrarse el menu principal de la aplicacion apareceran los modulos a los cuales
usted tiene acceso.

e Haga clic sobre el modulo Manufactura para obtener el detalle de los submodulos,
posteriormente realice la operacion nuevamente de hacer clic sobre el submodulo
para obtener el detalle de los eventos, haga clic sobre el evento para ejecutar un
evento. Para desplazarse en el menu puede usar las teclas de direccion arriba y
abajo, también puede usar el mouse para desplazarse con la barra vertical.

&% ORDX - SOLUCION INFORMATICA EMPRESARIAL a — | e

“
VENTA DE SERVICIOS

L3
) AcTIvo Fo

RECURSOS HUMANOS

e | =
$ % MANUFACTURA

4% MANTENIMIENTO DE DATOS
BASICOS {
7 INGENIERIA EMPRESA : ORIX-ESTANDAR

PRODUCCION USUARIO : admorix SIS & PRO s.r.L.

[®) AMALISIS DE COSTO VERSION : ORIX ver. 4.0 SISTEMAS ¥ PROGRAMAS

Derechos Reservados - Santa Cruz Bolivia

3) MANTENIMIENTO DE DATOS BASICOS

Los datos basicos son esenciales para la implementacion y puesta en marcha del modulo de
Manufactura, a continuacion se describen cada uno de los eventos que forman parte de este
proceso.
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3.1.- CONFIGURACION DE PARAMETROS
RUTA DE ACCESO
e Moddulo: Manufactura

e Sub moédulo: Mantenimiento de datos basicos
e Evento: Configuracion de pardmetros

=3 mfcp001: Configuracion de parametros

DRIX-ESTANDAR

<RECURSOS HUMANOS> CONFIGURACION DE PARAMETROS
e | o | X | @ | | R ‘
Registrar | Modificar| Eliminar | Buscar | Ayuda Salir

-5 Linea de fabricacion
%33 Estado de operacion receta
-5 Estado de constuccion receta
0% Claze de producto a fabricar
%53 Claze de producto intangible
%33 Clage de producto tangible
-+5a Estado de orden de produccion
-5 Tipo doc. egreso produccion
-3 Tipo doc. ingrezo produccion
-5 Medios de produccion

53 Tipo doc. eventos sucedidos
-2 Tuwnos en fabrica

0% Clase de eventos

-5 Parametro por defecto

DESCRIPCION

Mediante este evento usted puede seleccionar las caracteristicas mas importantes de
los de los parametros requeridos para el funcionamiento del modulo de Manufactura. Se

puede Registrar, Modificar o Eliminar estos parametros.

Haga doble clic en el icono Parametros a Configurar: Luego le apareceran varias
opciones, tales como: Linea de fabricacion, medios de produccion, clases de evento,
etc. Posteriormente haga clic sobre una de las opciones y le aparecerd la rejilla con los
conceptos establecidos para cada opcion en los cuales se podran registrar, editar y/o

eliminar.

PARA TOMAR EN CUENTA: Se debe tomar muy en cuenta la Linea de Fabricacion y
los medios de produccion ya que estos puntos se veran afectados mas adelante.

SIS & PRO S.R.L.
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3.2.- PROCESOS EN LA PRODUCCION
RUTA DE ACCESO

e Modulo: Manufactura
e Sub moédulo: Mantenimiento de datos basicos
e Evento: Procesos en la produccion

3 mfig003: procesos en la linea de produccion = | B o
DRIX-ESTAMDAR
<MANUFACTURA> PROCESOS EN LA PRODUCCION
£ “ x 4 N2 R
Registrar | Modificar| Eliminar | Buscar | Ayuda Salir
:: Meodificar magquinas y procesos :i
ial i
[l : 0
T Codigo 1 = e ]
== Nombre del proceso |FREP&RACION DE ARCILLA 1
= Medio de produccion |MEZEL&DDH j |
| Desc. del proceso ‘MEZCLA DE DOS TIFOS DE ARCILLA 1
= Linea de fabricacion [LINEA LADRILLO | B
Estado VIGENTE -
Aceptar | Cancelar ‘ J:

DESCRIPCION

Mediante este evento usted puede Registrar, Modificar o Eliminar, los diferentes
procesos en la produccion, en lo cual nos permiten enlazar los medios de produccion
con la linea de fabricacion.

Para Registrar un proceso en la produccion hacemos clic en el boton Registrar,
posteriormente seleccionamos a través del boton si el codigo va a ser manual o
automatico, nombre del proceso y luego podemos adicionar la descripcion del proceso
que se registrard. Luego hacer clic en el boton Aceptar.
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3.3.- EVENTOS EN LA PRODUCCION
RUTA DE ACCESO

e Moddulo: Manufactura.
e Sub moddulo: Mantenimiento de datos basicos.
e Evento: Eventos en la produccion.

"3 miigho eventos en I produccion ————

DRIX-ESTANDAR

<MANUFACTURA> EVENTOS EN LA PRODUCCION
& 7 * i A2 Ik

Registrar | Medificar| Eliminar | Buscar Ayuda Salir

Modificar eventos
»

Codigo 1 & "

Descripcion [l&MTEMIMIENTO DE MEZCLADOR

U-medida | HRA ﬂ

Linea fabricacion [LINEALADRILLD |

Clase de evento | MANTEMIMIENTD |

Estado [VIGENTE =l

Aceptar ‘ Cancelar |

ORIX ver. 4.0 AUTOR: Sis & Pro =.r.l. USUARIO: admorix

[%

DESCRIPCION

Mediante este evento usted puede Registrar, Modificar o Eliminar, los diferentes
posibles eventos que afectaran la produccion.

Para Registrar un evento en la produccion hacemos clic en el boton Registrar,
posteriormente seleccionamos a través del botén si el cddigo va a ser manual o
automatico, nombre de la descripcion, unidad de medida, linea de fabricacion, clase de
evento y el estado. Luego hacer clic en el boton Aceptar.
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3.4.- PRODUCTOS INTANGIBLES
RUTA DE ACCESO

e Modulo: Manufactura.
e Sub moddulo: Mantenimiento de datos basicos.
e Evento: Productos intangibles.

"3 mfigl0L: productos intangibles =E0 X
ORIX-ESTANDAR
<MANUFACTURA> PRODUCTOS INTANGIBLES
£ 0 X 4 x? L
Registrar | Modificar| Eliminar | Buscar Ayuda Salir
:: Meodificar productos intangibles C-L
P -
T Codigo [ 1 = & —
] Descripcion |MAND DE OBR& DIRECTA DE LADRILLO |
T U-medida HRA = Moneda |poLriaNOS =l E
1 Clase producto |pp | Linea fabricacion | LIME& LADRILLO ﬂ w
Cos. uni. $us 0.03686 Cos. uni. mfn (.2566
Cta. contable [21z02001 [PROVISION MANO DE OBRA LINEA LADRILLO |
Estado WIGEMTE o
Aceptar ‘ Cancelar |
] [
ORIX ver. 4.0 AUTOR: Sis & Pro s.r.l.

L = —

DESCRIPCION

Mediante este evento usted puede Registrar, Modificar o Eliminar los diferentes
productos intangibles. Para Registrar un producto intangible se agregan datos como:
Descripcion, unidad de medida, moneda, clase de producto, linea de fabricacion, costo
unitario en $us y Bs., relacionar con una cuenta contable y el estado. Luego hacer clic
en Aceptar para guardar.

4) INGENIERIA

En este sub modulo podra encontrar un grupo de eventos que brinda lo siguiente:
Elaboracion de Recetas, Reporte de Costo estandar calculado, Reporte de producto donde
usado, receta multinivel con costo calculado, listado de produccion con costo calculado.
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4.1.- ELABORACION DE RECETAS
RUTA DE ACCESO

e Modulo: Manufactura
e Sub moddulo: Ingenieria
e Evento: Elaboracion de recetas

=3 mfig002: Elaboracion de recetas

ORIX-ESTANDAR

<MANUFACTURA> ELABORACION DE RECETAS
%, 2 x # aF N I
Registrar | Modificar| Eliminar | Buscar | Importar Salir

ol Modificar receta po.

p |24 D |
55 D&
6 a D&
= Codigo 24 sl 2 D& |
70 DA
39 Producto a fabricar |3 [LAD. MITADES 6 HUECOS 10 24.5 D& |
a0 D& | —
T Desc. de lareceta |MEZCLA DE ARCILLAS - D
32 i D&
ex] D
) Clase de producto  [TERMINADD =] D& |
% 1y
36 Linea de fabricacion | LINEA L&DRILLO J DA
7 1y
8 Estado [VIGENTE =l dad
EE] D
40 DA
41 DA,
‘E Aceptar ‘ Cancelar | % I

DESCRIPCION

En este evento se puede Registrar, Modificar o Eliminar una receta. Para Registrar
se adicionan datos en el formulario tales como: codigo manual o automatico, producto a
fabricar (anteriormente ya tiene que estar registrado en producto), descripcion de la
receta, clase del producto, linea de fabricacion y estado. Luego hacer clic en Aceptar.

SIS & PRO S.R.L.
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4.1.1.- ELABORAR ESTRUCTURA TANGIBLE DE RECETA
RUTA DE ACCESO

e Modulo: Manufactura
e Sub moédulo: Ingenieria
e Evento: Elaboracion de Recetas

-
"3 mfig002: Elaboracion de recetas

ORIX-ESTAMDAR
<MANUFACTURA> ELABORACION DE RECETAS

iy “ # A LR
Registrar | Modificar| Eliminar | Buscar | Importar Salir
Co-rece|Estado |Desc de la recetal Co-pro | Producto afakricar Clage-producto | Estoper. |Estelabo.
1 WIGENTE [MEZCLA DE ARCILLAY 3 LaD. MITADES E HUECOS 10X TERMINADOD WO ACTIA (CONCLUIDA
14 WIGENTE [MEZCLA DE ARCILLAY 3 LaD. MITADES 6 HUECOS 10X TERMIMNADO WO ACTIA (CONCLUIDA
18 YIGENTE [MEZCLA DE ARCILLAY LAD. MITADES 6 HUECOS 10X TERMINADD WO ACTIVA (CONCLUIDA
20 WIGENTE [MEZCLA DE ARCILLAY 3 Lap. MITADES EHUECOS 10X TERMINADOD WO ACTMA [CONCLUIDA

] L&D, MITADES B HUECOS 103 TERMINADD COMNCLUIDA

Bitacora
Elaborar estructura tangible
Elaborar estructura intangible
Estado de operacion

Estado de elaboracion
Imprimir receta

Clonar receta

ORIX ver. 4.0 AUTOR: 5is & Pro s.r.L USUARIO: admorix

DESCRIPCION

Se debe buscar la receta anteriormente elaborada, se debe seleccionar la receta y clic
derecho para apertura del menu de opciones y elegir “Elaborar estructura tangible”.

En este evento se puede Registrar, Modificar y Eliminar los productos a ser agregados
en receta. Para Registrar un producto se deben adicionar datos como: el producto, clase del
producto, cantidad, actividad o glosa y relacionar con un proceso. Luego hacer clic en
Aceptar.

SIS & PRO S.R.L. Péagina: 10
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"3 mfigh02: Elaboracion de recetas | S
ORIX-ESTANDAR
A Sl LB e ELABORACION DE RECETAS I
kg X X #h af i

Registrar | Medificar| Eliminar | Buscar | Importar Salir

o Elaborar estructura tangible ha,
p |24 D

gg Producto a fabricar: L&D, MITADES 6 HUECOS 10X 245 | -Opciones %
27 Proc| Cod-pro| Descripcion del producto 1-pd Cant. Factor | Cla-pro| Desc. del D
53 T [35  |ARCILLAC KGS 100MP  |MEZCLAT | Q oA |
23 1 [ [aRCILLAP KGS 100MP  [MEZCLAI Da
a0 D& | =
0 b |1 7 CHAMOTA kG5 1.00 MP MEZCLA 0& |
32 D
EX) S alir Da
IR | v DA
£ [0
3 D
b Producto 7 [CHAMOTA | D4 |
3 Clase producto | MP j DA
] . D
il Cantidad [ U-M kG5 Factor |1 DA |
4 Actividades  [MEZCLA DE ARCILLAS 80720 D& |
42 D,
e Proceso |‘| |F'F|EF'AF!AEIDN CE ARCILLA | e |_

4.1.2.- ELABORAR ESTRUCTURA INTANGIBLE DE RECETA
RUTA DE ACCESO
e Modulo: Manufactura

e Sub moédulo: Ingenieria
e FEvento: Elaboracion de receta

SIS & PRO S.R.L. Pagina: 11
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"3 mfig002: Elaboracion de recetas

DRIX-ESTANDAR
AL L BB ELABORACION DE RECETAS

£5 -n 4 g L
Registrar | Modificar| Eliminar | Buscar | Importar Salir

Co-rece|Estado |Desc. de la recets| Co-pro | Producto afabricar Clase-producto [Estoper. |Estelabo.

1 WIGENTE |MEZCLA DE ARCILLAY LAD. MITADES 6 HUECOS 10 TERMINADO WO ACTIVA |COMCLUIDA

14 WIGEMNTE |MEZCLA DE ARCILLAY LaD. MITADES 6 HUECOS 10 TERMINADD WO ACTIVA |COMCLUIDE

18 WIGEMTE |MEZCLA DE ARCILLAY S LaD. MITADES 6 HUECDOS 10 TERMINADD WO ACTIVA |COMCLUIDA

20 WIGENTE |MEZCLA DE ARCILLAY S LAD. MITADES 6 HUECOS 10 TERMINADO WO ACTIVA |COMCLUIDA

‘ C VIGE N EZC] A DIE ARCH A3 LaD. MITADES EHUECOS 10 % TERMINADD ACTIVA COMCLUIDA

Bitacora

Elaborar estructura tangible

| Elaborar estructura intangible
Estado de operacién

Estado de elaboracion
Irnprimir receta

Clonar receta

ORIX ver. 4.0 AUTOR: Sis & Pro s.r.l. USUARIO: admorix

(S

DESCRIPCION

Se debe buscar la receta anteriormente elaborada, se debe seleccionar la receta y clic
derecho para apertura del menu de opciones y elegir “Elaborar estructura intangible”.

En este evento se puede Registrar, Modificar y Eliminar los productos intangibles a ser
agregados en receta. Para registrar se deben adicionar datos como: el producto intangible,
cantidad, actividad o glosa y relacionar con un proceso. Luego hacer clic en Aceptar.

SIS & PRO S.R.L. Pagina: 12
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"3 mfigD02: Elaboracion de recetas =OACR X
ORIX-ESTANDAR
<MANUFACTURA> ELABORACION DE RECETAS
& 1 x ] A R

Registrar | Modificar| Eliminar | Buscar | Importar Salir

g Elaborar estructura intangible ho
b |24 DA

;g Producto a fabricar: [LAD. MITADES E HUECOS 10 245 | -Opciones %
2 Proc| Cod-pro | Descripcion del producto Udd| Cant|Desc. del procezo D
o0 23 LEPRECIACION MO LIMEA LADyHRA|D. 50000 DEPRECIACION MO LADRILLO™ | Dd,
29 2 19 MAMTEMIMIEMTOS E IMDIREC] UMDN0.50000 MaMTEMIMIEMTOS E IMDIREC D
a0 3|7 COMSUMO EMERGIA ELECTRITUMD0.50000 COMSUMO DE EMERGIA ELEC DA | —
] 4 1 MAMO DE OBRA DIRECTA DE LHRAD.50000 MaMO DE OBRA DIRECTA LAD D
R |5 |5 COMSUMO GAS LADRILLO IJMD0.50000 COMSUMO DE GAS DA,
33 D
34 [+] | b D& I
] [l
3 D
7 Producto [ | LDA
-] ; D
= Cantidad UM [ ] o
40 Actividades | DE:
41 D
42 Proceso [ | D,

ORIX ver. 4.0 AUTOR: 5is & Pro s.r.l USUARIO: admorix
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4.2.- REPORTE DE COSTO ESTANDAR CALCULADO
RUTA DE ACCESO

e Modulo: Manufactura
e Sub moédulo: Ingenieria
e Evento: Reporte costo estandar calculado

-
"3} mfig008: costo unitario por product
DRIX-ESTANDAR

SRR SCTINN COSTO ESTANDAR CALCULADO

Criterios de seleccion T Opciones de destino
Linea fabricacion [ LINEA LADRILLD |
1 Clase de producto [TERMINADD |
Estado Receta |AETIVA ﬂ
|
Expresado en | BOLMIANOS |

| Producto Inicial: |3 Final: |3

Salir |

DESCRIPCION

Este reporte muestra los costos estandar calculado por receta, también se pueden
aplicar filtros como ser: linea de fabricacion, clase de producto, estado de receta,
moneda de expresion y seleccionar un rango de productos.

ORIX-ESTANDAR FECHA :

OEICIHACENIRAL COSTO ESTANDAR CALCULADO HOR
EXPRESADO EN: BOLIVIANOS

LINEA DE FABRICACION : LINEALADRILLO

COPROD. DESCRIPCION DEL PRODUCZTO C-RECETA EET-OD. U-M COE-TAW,  COS-INT. COE-TOT. COEPD LTF.

CLASE: TERMINADO
LAD MITADES S HUECOS 10X 145 75 ACTIVA PZA 0036 0220 0258 0238 0.000

TOTAL FRODUCTOS / RECETAS: 1 EN LA LINEA DE FABRICACTON : LINEA LADRILLO

SIS & PRO S.R.L. Pagina: 14
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4.3.- REPORTE DE PRODUCTO DONDE USADO
RUTA DE ACCESO

e Modulo: Manufactura
e Sub moédulo: Ingenieria
e Evento: Reporte de producto donde usado

| "3 mfig007: receta multinivel con cos:o_calc. donde usad = | B !
DRIX-ESTANDAR
AL LB RECETA MULTINIVEL CON COSTO CALC. DONDE USADO

Criterios de seleccion T Opciones de destino
Expresado en | BOLIVIANDS |
Producto: 3

I Formato Flanillero:

Aceptar | S alir |

ORIX ver. 4.0 AUTOR: Sis & Pro s.r.l. USUARIO: admorix

[

DESCRIPCION

Este reporte muestra el costo calculado y donde se ha usado un producto por receta,
indicando el producto del cual se quiere extraer un reporte.

4.4.- RECETA MULTINIVEL CON COSTO CALCULADO
RUTA DE ACCESO
e Modulo: Manufactura

e Sub moédulo: Ingenieria
e FEvento: Receta multinivel con costo calculado
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[ "3 mfig009: receta multinivel con cos?ca lad =re
DRIX-ESTANDAR
AL LTAEIL RECETA MULTINIVEL CON COSTO CALCULADO

Criterios de seleccion T Cpciones de destino
Expresado en | BOLIVIANDS |
Producto: 3

[ Formato Planillero

DESCRIPCION
Este reporte muestra el costo calculado por producto, indicando el producto del cual
se quiere extraer un reporte a multinivel con producto que fueron utilizados.

4.5.- LISTA DE PRODUCTOS CON COSTO CALCULADO

RUTA DE ACCESO
e Modulo: Manufactura

e Sub moédulo: Ingenieria
e Evento: Lista de productos con costo calculado
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| "3 mfigg95: lista de productos con ccg calculad, il LB
DRIX-ESTANDAR
AL AE L LISTA DE PRODUCTOS CON COSTO CALCULADO

Criterios de seleccion T Opciones de destino
Linea Grupo Subgrupo
Rango Inicial [ 1 [ 1 [ 1
Rango Final | 3399933 | 9399999 | 9333993
Moneda | BOLMVIANDS =l
Yerun producto [ Producto:
l {hceptar | St |

ORIX ver. 4.0 AUTOR: Sis & Pro s.r.l. USUARIO: admorix

%

DESCRIPCION
Este reporte muestra el costo calculado de cada producto por receta activa que

existe, indicando los costos por mano de obra y gastos indirectos de fabrica.

5) PRODUCCION

En este sub modulo podra encontrar un grupo de eventos que brinda lo siguiente: Orden de
produccién, egresos a produccion, ingresos de produccion, eventos sucedidos, avance de
ordenes de produccion y kardex por orden de produccion.

5.1.- ORDEN DE PRODUCCION
RUTA DE ACCESO
e Modulo: Manufactura

e Sub moédulo: Produccion
e Evento: Orden de produccion
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*3} mfpr001: orden de produccion =TEEnl X
DRIX-ESTANDAR
<MANUFACTURA> ORDEN DE PRODUCCION
£ “ x 4 N2 I}
Registrar | Modificar| Eliminar | Buscar | Ayuda Salir
||| Registrar orden de produccion Lo
L Lk
L I
Al Nro. OP. " Manual & Automatico IN
M
— OP-altanum. |MIT-5-FEE Fecha - L
(o | Producto K |L.~'-\D. MITADES 6 HUECOS 10X 245 CN | U-M Fza a
M
| Producir R
Cantidad 10000
Inicio - Conclusion -
Con receta nro. [75 | [MEZCLA |
Comentario [0P. PAR& ENTREGA
Estado EMITIDA Nro. lote | 0 Yenc.|15/02/2021 +|
Cancelar ‘
L] [

ORIX ver. 4.0 AUTOR: Sis & Pro s.r.l. USUARIO: admorix

DESCRIPCION

En este evento se puede Registrar, Modificar o Eliminar una orden de produccion.
Para Registrar una orden de produccion se adicionan datos en el formulario tales
como: Coédigo Manual o Automatico, Op-Alfanum (el usuario designa una numeracion
que puede ser alfanumérica), fecha de registro, indicar producto a producir (el sistema
busca la receta que este culminada y activa para poder indicarse en opcidn a producir),
cantidad que se requiere producir, fecha de inicio y fin, comentario adicional, nimero
de lote, fecha de vencimiento y estado. Luego hacer clic en Aceptar.

5.2.- EGRESOS A PRODUCCION
RUTA DE ACCESO
e Modulo: Manufactura

e Sub moédulo: Produccion
e Evento: Egresos a produccion
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"3 mfpr002: egreso a produccion

DRIX-ESTANDAR
<INVENTARIO> EGRESO A PRODUCCION

g X # =] k2 L%
Registrar| Anular | Buscar |Imprimir| Ayuda Salir
Registrar egreso de productos
| Nro. Tra. | T-d [EGRESD & PRODUCCION - |Fecha | _~ | Alm_| 5L MACEN DE ARCILLA ~|
Concepto | PRODUCTOEM PROCESO LADRILLD  ~| Moneda|govignas -| Glosa |EGF|ESEIAPHDDUEI:IDN =
Estado de avance de la orden de produccion
Nro. OP. -6
i E=-FES Receta Cod. pro.  Desc. producto U-M
| ?5| | 3| |LAD. MITADES EHUECOS 10 245 | |F’ZA |
Cantidad 10000 . : :
Cantidad: A producir | 10000.00] Producido | 0.00 Saldo | 10000.00
Codigo Descripcion U-M Cantidad | Cos. uni. Importe |E| «
36 ARCILLA P kG5 1111.000 010033 123E1
1111111 CHamMOTA kG5 1111.000 428394 157.92
p |00003972 ARCILLA B kG5 1111.000 015354 40.20
-
Nro Filas : E Totales: 15400.000 361.73
Cancelar ‘
| ORIX ver. 4.0 AUTOR: 5is & Pro s.r.l. USUARIO: admorix

DESCRIPCION

En este evento se puede Registrar o Anular un egreso a produccion. Para Registrar
se debe escoger el almacén del cual esta egresando el inventario, elegir el concepto de
egreso, moneda, colocar glosa, indicar el OP-Alfanumerico en espacio de Nro.Op (de
esta forma llama la produccion que se tiene a producir, producido y saldo), cantidad
que se requiere producir (automaticamente el sistema multiplica la cantidad asignada
por los valores de cantidad en receta). Luego hacer clic en Aceptar.

5.3.- EVENTOS SUCEDIDOS EN LA PRODUCCION
RUTA DE ACCESO

e Moddulo: Manufactura
e Sub moddulo: Produccion
e Evento: Eventos sucedidos en la produccion
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*3 mfpr004: eventos sucedidos en la produccic

ORIX-ESTANDAR
EMEAMRS G EVENTOS SUCEDIDOS EN LA PRODUCCION

(%] xmw%‘

K7

Registrar | Modificar| Eliminar | Buscar | Ayuda Salir
Registrar eventos suscedidos
No. Tra. T.doc |EVEWTOSSUCEDIDOS  +| Fecha | | Turno | TURND D& |
Mo RECET4  PRODUCTO A FABRICAR CANTIDAD  U-MED
s UMIT 5FER | 75] | 3] [LAD. MITADES GHUECOS 10% 245 | [ 10000.00) [Fza |
Supervisor [SUPERVISOR Glosa |EVENTO SUCEDIDO =

Opciones

Cod.Eve| Desc.Evento M agFrc | Desc.Maguina Mg
b i FalLLas HUM MOLDEQ
Madificar
Elirnirar
Evento [ [FALLAS HUMANAS | Cantidad 1 Umed ‘
Maquina |2 [MOLDED | Descrip. [DETALLE 4DJUNTO G

Loceptar | LCancelar |

OREX ver. 4.0 AUTOR: Sis & Pro s.r.l. USUARIO: admorix

DESCRIPCION

En este evento se puede Registrar, Modificar o Eliminar eventos sucedidos en la
produccion. Para Registrar se debe indicar el Nro.Orden (puede ser aplicado el Nro de
transaccion de OP o caso contrario el OP-Alfanumerico, dependiendo del desarrollo
aplicado), fecha de registro, turno, indicar el supervisor, indicar una glosa por la que se
registran los eventos, generar nuevo donde se indique el evento (anteriormente
registrado), maquina o proceso, cantidad de acuerdo a la unidad de medida y una
descripcion adicional. Luego hacer clic en Aceptar.

5.4.- INGRESOS DE PRODUCCION
RUTA DE ACCESO
e Moddulo: Manufactura

e Sub moédulo: Produccion
e Evento: Ingresos de produccion
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=3} mfpr003: Ingreso de produccion

ORIX-ESTANDAR
<MANUFACTURA> INGRESO DE PRODUCCION

& X | & 8 x| &
Registrar| Anular | Buscar |Imprimir| Ayuda Salir
Registrar ingreso de productos =]
| Nro. Tra.| T-d [inGRESD DE PRODUCCION ~ |Fec.| x| Alm.| sLpM MAT CERAMICO FABRICE |
| Concepto| INGRESD FOR PRODUCCION _~|Moneda| poLivianns - |Glosa|MGRESO DE PROD. =
Nro. orden |MIT-5FEE T.c. | E350000
Descripcion orden Receta Cant. a producir Cant. producida
[OF. PARA EMTREGA | [75 | 10000.05 [ 10000.00
| |Eudiq_n |Descm:|cinn [U-M_[Cos-uni-rec. [ Cantidad | Importe [E]
AE |LAD. MITADES 6 HUECOS 103 245 [Fza | 255773 10000.000 255773 |
Nro. Filas Totales [ tnoooog [ 255773
J_ Carcelar I:

ORIX ver. 4.0 AUTOR: Sis & Pro s.r.l. USUARIO: admorix

DESCRIPCION

En este evento se puede Registrar o Anular un Ingreso de produccion. Para Registrar
se debe escoger el almacén al que ingresa el inventario, elegir moneda, colocar glosa,
indicar el Nro.Orden (puede ser aplicado el Nro de transaccion de OP o caso contrario
el OP-Alfanumerico, dependiendo del desarrollo aplicado), digitar la cantidad que se
ingresa por produccion. Luego hacer clic en Aceptar.

5.5.- AVANCE DE ORDENES DE PRODUCCION
RUTA DE ACCESO
e Modulo: Manufactura

e Sub moddulo: Produccion
e Evento: Avance de 6rdenes de produccion
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"3 mfpr990: orden de produccion en curso =REs X
ORIX-ESTANDAR
L LGIELLLS AVANCE DE ORDENES DE PRODUCCION
Criterios de seleccion T Opciones da destino
Incial Final

Fecha: E/mnzeemg - 15/02/213 =

Estado | EMITIDA ~|  |cowcLuie  ~|
Ordenado por |FECHs DE INICIO |
Aceptar ‘ Salir |

ORIE-ESTANDAR FECHA:
OFICINA CENTEAL AVANCE DE ORDENES DE PRODUCCION HORA:

DEL: 150272019 AL : 15/02/2019

FECHINI FECHFIN FULTING. NRO.OP. DESCRIPCION CODIGO ESTADO CANTOP CAN REAL  AVANCE
150272019 15402720192 15022019 MIT-5FE LAD MITADES § HUECOS 10X 24.5 3 ENTPRO 10.000.00 10.000.00 100,00 %
r
DESCRIPCION

Este reporte muestra el avance de ordenes de produccién por OP, también se pueden
aplicar filtros de fecha inicial y final, estado de OP y seleccionar el orden que realizara
orden.

5.6.- KARDEX POR ORDEN DE PRODUCCION
RUTA DE ACCESO

e Modulo: Manufactura
e Sub moédulo: Produccion
e Evento: Kardex por 6rden de produccion
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*3 mfpr991: orden de produccion encursa - = | B |t
ORIX-ESTAMDAR

ENERERCIIRA KARDEX POR ORDEN DE PRODUCCION

Criterios de seleccion T Opciones de destino

Oficina | OFICING CEMTRAL -

Nro. O.P. MIT-E-FEB
Fecha: Incial |o.01/2019 - Final |15/02/2019 =

Wer

" Par Transaccion * Resumen

Salir |

ORIX ver. 4.0 AUTOR: 5is & Pro s.r.l. USUARIC: admorix
ORC{-ESTANDAR FECHA:
OFICINA CENTRAL EARDEX POR ORDEN DE PRODUCCION HORA :
DEL: 01/01/2019 AT: 15/02/2019
NROQ.OP.: MIT-6FEB CANT.OP.: 10,000.00 ESTADO: ENTFROCESO
PROD.: 3 LAD. MITADES 6 HUECOS 10X 4.5 CANT.REAL : 10,000.00
CODIGO DESCRIPCION TIPO COMEUNMO NGRERD
36 ARCILLAD E 12.320.00 0.00
37 CHAMOTA E 462.00 0.00
3872 ARCILLAB E 2,618.00 0.00
3 LAD. MITADES 6 HUECOS 10X 24.5 I 0.00 10.000.00
TOTALES : 15,400.00 10,000.00
7

Este reporte muestra el Kardex por orden de produccion por OP, también se pueden
aplicar filtros de fecha inicial y final, Nro.OP (puede ser aplicado el Nro de transaccion de
OP o caso contrario el OP-Alfanumerico, dependiendo del desarrollo aplicado) y
seleccionar si se quiere ver por Transaccion o por Resumen.
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6) ANALISIS DE COSTO

En este sub modulo podra encontrar un grupo de eventos que brinda lo siguiente: Costo por
orden de produccion, costo por producto, resumen de analisis de costo.

6.1.- COSTO POR ORDEN DE PRODUCCION
RUTA DE ACCESO
e Modulo: Manufactura

e Sub moddulo: Andlisis de costo
e Evento: Costo por orden de produccion

. "3 mfac002: costo unitario por producto - P ——— =nREN X
ORIX-ESTANDAR
RAKBMR B CRURE, COSTO POR ORDEN DE PRODUCCION
Criterios de seleccion T COpciones de destino

0P Inicial: |MIT-6-FEE Final: |MIT-6-FER

Expresado en |pOLARES -]

Salir

ORIX ver. 4.0 AUTOR: 5is & Pro s.r.l USUARIO: admorix

DESCRIPCION

Este reporte muestra un analisis de Costo por orden de produccion por rango de OP
(puede ser aplicado el Nro de transaccion de OP o caso contrario el OP-Alfanumerico,
dependiendo del desarrollo aplicado), puede ser expresado en Dolares o Bolivianos. Se
puede ver en reporte el consumo estandar por receta contra el consumo real (Egresos a
produccidn) para poder dar paso a revisar la diferencia tanto en costo como en

cantidad.

SIS & PRO S.R.L. Pagina: 24



%R Manual de operacion
Modulo “Manufactura”

Soluciones Informaticas

ORL{-ESTANDAR FECHA :

OFICINA CENTRAL COSTO POR ORDEN DE PRODUCCION HORA

0P MIT-6FEB

EXFPRESADO EN DOLARES
ESTADOOP:  ENPROCESO FECHA INICIO: 151022019 CANTREQUERIDA: 10,000.00 CANTPRODUCIDA: 1000000 SALDO A FRODUCIR: 0.00
PRODUCTO: 3 LAD. MITADES 6 HUECOS 10X 4.5 U. MEDIDA. BZA NRO. RECETA: £
PRODUCCICN CONSUMO STANDARD PRODUCCION CONSUMO REAL DIFERENCIA

COPROD.  DESCRIPCION UMED COSTO  CANT  COSTOU.  %PART €0osTO CANT.  COSTOU. %PART COSTO  CANT. %VAR
EL] ARCILLAP KGs 1776 1232000 0001441 483 1775 1232000 0001440 483 o0l 000 006
CHAMOTA KGE 1844 46200 74 2844 46200 DOSLSSE 774 0.00 0.00 0.00
M ARCILLAE KG3 578 261800 157 578 261800 DOOIOT 157 0.00 0.00 0.00
1 MANODE OBRADRECTADELADRILLO HRA 13434 5,000.00 5016 18434 5.000.00 0.036868 50.16 000 000 000
3 DEPRECTACION MQLINEA LADRILLO HRA 283B 500000 72 500000 0005676 772 0.00 0.00 000
5 CONSUMO GAS LADRILLO UND 5.000.00 0000718 058 500000 0000718 058 0.00 0.00 000
7 CONSUMO ENERGLA ELECTRICA UND 5.000.00 0010718 1458 500000 O0LOTIE 1458 0.00 0.00 000
3 MANTENIMIENTOS EINDIRECTOS LAD UND 4561 500000 0005124 1241 4562 500000 DOOSI4 1241 000 000 0.00

COSTO TOTAL 001

COSTO UNITARIO: 0035749 000%

6.2.- COSTO POR PRODUCTO
RUTA DE ACCESO
e Modulo: Manufactura

e Sub moddulo: Andlisis de costo
e Evento: Costo por producto
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"3} mfac003: costo por producto - >
DRIX-ESTANDAR

<MANUFACTURA> COSTO POR PRODUCTO

Criterios de seleccion T Opciones de destino

Expresado en | EOLIVIANDS ~|

Producto Inicial: |3 Final: |3

v Yer Resumen

Salir |

USUARIO: admorix

ORIX ver. 4.0 AUTOR: 5is & Pro s.r.l.

DESCRIPCION

Este reporte muestra un analisis del Costo por producto por rango de productos, puede ser
expresado en Dolares o Bolivianos y se puede mostrar en resumen o detalle por Orden de
produccion. Se puede ver en reporte el consumo estandar por receta contra el consumo real
(Egresos a produccion) para poder dar paso a revisar la diferencia tanto en costo como en

cantidad.
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ORIX-ESTANDAR FECHA :
i CENTAL COSTOSPOR PRODUCTO RoRA
EXPRES ADO EN DOLARES
FRODUCTO: 3 LAD. MITADES 6HUECOS 10X 245 U.MEDIDA:  PZA
PRODUCCION CONSUMO STANDARD PFRODUCCION CONSUMOREAL DIFERENCIA
COPROD. DESCRIPCION TMED COSTO CANT. COSTOU.  %PART COSTO CANT COSTOU.  %PART COSTO CANT VAR
0P: MITADD  RECETA: 75 ESTADO: ENEFROCESQ
CANTREQUERIDA: 5000000 CANTPRODUCIDA: 1872000 FECHAINICIO: OL1¥2018
36 ARCILLAP KGs 21306304 0001441 483 000 000 0.000000 000 100.00
37 CHAMOTA K& 364858 0051547 000 000 0.000000 000 100.00
3872 ARCILLAB KGs 450080 0002205 000 000 0.000000 000 100.00
1 MANQ DE OBRA DIRECTADELADRILLO HRA 9.360.00 0.036867 0.00 000 0000000 000 100.00
3 DEPRECIACION MQLINEALADRILLO HRA 8360.00 000 000 0000000 000 100.00
5 CONSUMO GASLADRILLO UND 672 936000 0000717 0% 0.00 000 0.000000 000 672 936000 100.00
7 CONSUMO ENERGIA ELECTRICA UND 10032 8360.00 0010717 1458 000 000 0000000 000 10032 836000 100.00
= MANTENTIMIENTOS E INDIRECTOS LADRILL.O UKD B340 936000 0009123 1241 000 000 0000000 000 B340 936000 100.00
COSTO TOTAL 02, MITAD-DIC 68793 0.00 627,93
COSTO UNITARIO STANDARD: 00378 COSTO UNITARIO REAL: 0.000000 100:00%
0EB.: MIT-6FEB RECETA: 75 ESTADO: EN PROCESO
CANTREQUERIDA: 10,000.00 CANTPRODUCIDA: 10,000.00 FECHA INICIO: 15022019
ARCILLAP KGS 1232000 483 483 001 000 006
CHAMOTA KGs 46200 774 T4 000 000 000
ARCIIIAB KGS 578 261300 157 157 000 000 000
1 MANO DE OERA DIRECTADELADRILLO HRA 18434 5.000.00 0036868 50.16 5016 000 000 000
3 DEPRECTACION MQLINEALADRIILO HRA 1712 772 000 000 000
5 CONSUMO GASLADRILLO UND 038 0000718 0gE 000 000 000
7 (CONSUMO ENERGIA ELECTRICA UND 0010718 1458 0010718 1458 000 000 000
g MANTERIMIENTOS E INDIRECTOS LADRILLO UND 0009124 1241 0009124 1241 000 000 000
COSTO TOTAL O.P. MIT-6-FEB 367.50 36749 0.01

6.3.- RESUMEN DE ANALISIS DE COSTO
RUTA DE ACCESO

e Modulo: Manufactura
e Sub moédulo: Analisis de costo
e FEvento: Resumen de analisis de costo
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=3 mfpr992: orden de produccion en curso —— . = | B |
ORIX-ESTAMDAR
AL L AR RESUMEN DE ANALISIS DE COSTO
Criterios de seleccidn T Opciones de destino
Incial Final

Fecha: 01/02/2019 = 18/02/2019 =
Moneda: DOLARES A

Ordenado por  |FECHA DE INICID |

S alir ‘

ORIX ver. 4.0 AUTOR: Sis & Pro s.r.l. USUARIO: admaorix

DESCRIPCION

Este reporte muestra un Resumen de analisis de costo por rango de fecha inicial y
final, puede ser expresado en Délares o Bolivianos y se puede ordenar por fecha de
inicio, orden de produccion y porcentaje de diferencia. Se puede ver en reporte el
avance de cantidad enviada a Orden de produccion contra la cantidad ingresada,
también una diferencia entre costo estimado (indicado en receta) contra el costo real
utilizado (egreso a produccion).

ORIE-ESTANDAR ~ 7 FECHA:
OFICTNA CENTRAL RESUMEN DE ANALISIS DE COSTO HORA:

EXFRESADO EN DOLARES
DEL: 01/02/2019 AL: 18022019

FECHINI FECHFIN FEULTING. NRO.OP. DESCRIPCION CODIGD CANTOP  CANEREAL DIFCANT. COSTEET. COSTREAL DIF.COST. PORCDF

ESTADO ENPROCESO

150272019 15022012 150272019 MIT-6FE LAD MITADES § HUECOS 10 X245 3 10,000.00 10,000.00 0.00 36750 36742 001 0.00%
TOTAL ESTADO: ENPROCESO 10.000.00 10, 36750 36749 001 0.00%
TOTALES: 10.000.00 36750 36749 0.01 0.00%
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